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触摸屏

摄像头手势动
作识别+扫码

服装库

一体式背挂
电控+USB

电子线张力

电子夹线

整机无油
（同步带）

大空间

头部无油

步进双刀
剪线

无油护针旋梭+
精准供油

厚薄检测

步进抬压脚

少鸟巢
（无带刀压脚）

电子送料+抬牙
（电子化：针距+牙齿高度+轨迹+同步时序）

1.1 Aitu硬件功能介绍
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功能及性能改善介绍

序号 功能 特性描述

1 电子送料+抬牙 通过电机控制送料、抬牙，实现针距+牙齿高度+轨迹+同步时序电子化调节

2 电子线张力 通过电磁铁控制线张力大小，实现线张力电子化调节

3 整机无油（同步带） 整机无白油润滑，采用进口轴承、同步带传动，彻底解决油污烦恼

4 头部无油 头部采用进口固体油脂润滑，配以大轴承式工程塑料挑线杆，使用寿命更长，彻底解决油污烦恼，清洁缝纫；

5 步进双刀剪线
1、采用步进电机驱动剪线，剪线更加稳定，声音更低；

2、双刀可实现剪线后线头在3mm以内；

6 少鸟巢功能
1、起缝少鸟巢，同时线头控制在6mm以内，使线迹更加美观。

2、无带刀压脚和拨线装置；

7
无油护针旋梭+

精准供油

1、旋梭内胆采用高分子材料，在无油工况下能正常使用且温升低；

2、旋梭采用护针技术，11#更换9#机针不调节旋梭间隙，不跳针；

8 厚薄检测功能
1、预先设定薄厚缝纫条件

2、由薄料缝到厚料时，自动检测并自动调整针距大小从而实现防止过梗断针、针距变密的作用

9 触摸屏功能
1、触摸彩屏功能

2、操作简单易懂容易上手

10 摄像头手势动作识别 摄像头可进行手势动作识别，AI分析

11 摄像头扫码+服装库 内置多种服装套餐，可进行扫码自动切换服装套餐
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l 双动刀剪线，剪线后线头在3mm以内，无需再修剪线头，节省时间，减低人工成本。

3mm

普通圆刀双刀

2.1 步进双刀剪线介绍

辅助动刀活动刀

剪线刀架

剪线辅刀架

其余传动元件：剪线曲柄、

剪线辅曲柄、连杆等皆与

机械双刀机型零件相同
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l 采用步进电机驱动剪线，剪线更加稳定，声音更低；

2.1 步进双刀剪线介绍

采用步进一拖二的形式，

剪线与抬压脚共用一个电机

剪线叉形曲柄

剪线驱动曲柄

绿色零件结构为抬压脚控制机构，电机旋转

使得抬压脚凸轮通过各个曲柄传递动作至抬

压脚以达到抬起放下的动作；

步进双刀剪线则是通过电机向抬压脚方向逆

时针旋转，剪线驱动曲柄通过滚珠传递动作

至剪线叉形曲柄转动剪线轴而形成剪线动作；

注：此结构需要等待剪线动作结束后方可抬压脚。
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①剪线校准模式
进入方式：依次按      图标、出厂设置、剪线校准模式；

适用场景：

剪线效果不理想（机针残留忽长忽短），按开始检查活动刀是否刚好微动，如果动作幅度过大，将数值调小，如

果没动作，将数值调大，然后重新按开始检查；

数值调整至
活动刀刚好

微动

2.2 步进双刀剪线参数介绍
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②剪线跟随模式：
进入方式：依次按      图标、参数设置、剪线设置，一共有4页；

剪线跟随模式（第三页）

适用场景：进入该模式，转动手轮可以查看剪线时序是否正确；

③调刀模式
适用场景：

1、按开始即可查看当前咬合量（注意需要机针在下

方位置时，不起作用）；

2、重新对刀，拧松剪线曲柄的固定螺钉，然后一只

手将剪线叉型曲柄抵到步进电机滚轮上（见图），

另一只手将动刀、辅助动刀转到咬合位置（辅助动

刀尖处于动刀2个刻线之间），拧紧剪线曲柄的固定

螺钉；

滚轮

用手将剪线叉
型曲柄抵住滚

轮

辅助动刀尖
处于动刀2
个刻线之间

2.2 步进双刀剪线参数介绍
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剪线分线开始主轴角度C16：

适用场景：剪线不稳定时（线头短、剪双线等），可以检查开始剪线主轴

角度是否正确（旋梭尾钩与动刀尖对齐时，开始剪线），按- +或者输入数

字调整大小，重新进入剪线跟随模式转手轮进行确认；

剪线分线结束主轴角度C17、剪线最大位置进刀开始角度C19：

适用场景：剪线线头长短不稳定时，可以将2个参数一起调大或者调小；

剪线分线步进电机行程C18：

适用场景：咬合量不对时，可以微调这个参数，然后在调刀模式重新确认；

剪线第三次进刀步进速度C22：

适用场景：剪线线头短，或者线头毛，可以微调这个参数（不得小于50）；

2.2 步进双刀剪线参数介绍
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l 全新防鸟巢：起缝缝料正面无线头，反面无鸟巢；缝纫时起缝的鸟巢底线线头要求≤6mm（开启

前密针），无前密针的线头在缝纫针距的基础增加3.5mm；

l 注：进入前锁针界面，开启鸟巢短线头模式，可将线头锁在线迹里，看起来线头更短

3.1 少鸟巢功能原理介绍
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3.1 少鸟巢功能原理介绍

吸风口 压线片 定刀

活动刀
辅助动刀
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少鸟巢跟随模式

进入方式：依次按      图标、参数设置、少鸟巢跟随模式；

适用场景：

起缝断针，断线；按开始，然后转动手轮检查少鸟巢动作是否正确。

3.2 少鸟巢功能参数介绍
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少鸟巢分线步进进程C28:

适用场景：起缝断针，在少鸟巢跟随模式中，可以检查

机针是否扎在活动刀的过针孔中间，

可以按- +或者输入数字调整大小，按开始转手轮重新确认；

少鸟巢剪线准备步进进程C29:

适用场景：起缝断针、断线，在少鸟巢跟随模式中，刀尖是否距离机针1-1.5，保证压线片盖住

鼓包刃口，按- +或者输入数字调整大小，按开始转手轮重新确认；

刀尖与机针
距离1-1.5mm

3.2 少鸟巢功能参数介绍

机针需要扎
在活动刀的
过针孔中间
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X1调刀模式说明：

1、按齿轮键然后进入”出厂设置“界面，再点击进入”

调刀模式“，点击”开始“，步进电机转至最大咬合量

位置，此时锁紧剪线机构；

2、断电后，机械上检查动刀贴合时，针是否可以通过如

图2所示间隙；

3、退出后点击“出厂参数保存”；

质控点：

1、注意双刀安装位置是否标准；

注意事项：

1、60s超时时间，锁装时间不要过长，会回退，注意安全；
2、调试时请将主轴角度调至<50°或 >200°范围内；

3.1  面板操作说明-出厂设置
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X1剪线校准模式说明：

1、按齿轮键然后进入”出厂设置“界面，再点击进入”

剪线校准模式“，默认值一般为135；

2、点击”开始“，使用螺丝刀抵在动刀上，感受动刀是

否动作，如果不动作，增大“剪线分线开始步进位置”，

点击结束后再点击开始，再次确认动刀是否动作。该步

骤需要调节，标准值为135，13.5°。按实际调节，参数

控制在115-155之间；

3、退出后点击“出厂参数保存”；

质控点：

1、结构不标准，空行程不能保证为13.5°，需要手动调

节确认开始运动的点；

注意事项：

1、空行程角度控制在13.5°±2；

3.1  面板操作说明-出厂设置



Smart machines, Uplifting people一切智造 助人创造

X1抬压脚角度校正模式说明：

1、按齿轮键然后进入”出厂设置“界面，再点击进入“

少鸟巢跟随模式”；

2、点击开始，手动正转手轮，第一圈观察是否如图2所

示，第二圈观察是否如图3所示；

3、点击结束后，如不符合要求，调整C28至图2正确位置，

调整C29至图3正确位置；

4、重复上述步骤再检查；

3.1  面板操作说明-出厂设置
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在参数设置界面点击“少鸟巢吸风设置”，进入
少鸟巢设置，点击开关少鸟巢吸风开启或关闭点
击“＋“－”键调节相关的参数，参数修改后自
动保存；

3.1  面板操作说明-少鸟巢设置
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3.3  专用件清单
序号 公司件号 名称       数量    

1 101S11011 开槽圆柱头螺钉SM11/64''×40 L=9.5 1
2 116009001 吸风口 1
3 101S11011 开槽圆柱头螺钉SM11/64''×40 L=9.5 1
4 116012024 压线片 1
5 113S17001  开槽沉头螺钉SM9/64''×40 L=6 1
6 116019011 定刀 1
7 116S11005 开槽圆柱头螺钉SM11/64"×40 L=13 1
8 116013013 分线片 1
9 14112005 刀架压板 1
10 116019001 活动刀 1
11 113S17002 内六角沉头螺钉SM11/64''×40 L=5.3 3
12 116012002 剪线主刀架 1
13 14126005 剪线传动销 1
14 116019003 剪线辅刀架 1
15 11601900300 剪线辅刀架组件 1
16 114S17001 螺钉M3 L=8.5 3
17 116019002 辅助动刀 1
18 131S01002 螺钉SM11/64"×40 L=4 1
19 S05004 螺钉M5 L=14 1
20 114112013 连杆 1
21 113S20001 连杆螺钉SM11/64"x40 1
22 114S16004 螺母SM11/64"x40 1
23 S09103 内六角平端紧定螺钉M4 L=4 1
24 14104003 剪线辅曲柄 1
25 14104001 剪线曲柄 1
26 115022003 驱动曲柄止动块 1
27 S05004 内六角圆柱头螺钉M5 L=14 2
28 115027013 弹簧 1
29 115303003 剪线轴前套 1
30 113S14020 内六角凹端紧定螺钉SM11/64''×40 L=6 4
31 116002008 剪线驱动轴 1
32 115308002 剪线轴挡圈 1
33 115303002 剪线轴后轴套 1
34 116004013 剪线叉型曲柄 1
35 136S17005 滚轮螺母 1
36 116004014 剪线曲柄 1
37 13609002 剪线滚轮 1
38 136S20003 圆柱头内六角轴位螺钉SM3/16"×28-Φ6 1
39 113S11004 十字槽盘头螺钉M4 L=8 1
40 116012011 后压线板 1
41 116026006 支架定位销 2
42 S10122 内六角凹端紧定螺钉M6×0.75 L=6 4
43 115410002 抬压脚凸轮 1
44 116026004 限位销 1
45 1160NS13001 内六角圆柱头组合螺钉M5 L=16 7
46 116001009 电机安装支架 1
47 116033010 步进电机 1
48 11601900600 防鸟巢刀架组件 1


